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FISSAGGIO ANTERIORE PER STAMPI o RS o
Materiale: acciaio UNI 16CrNi4. El Q a
Trattamento termico: cementazione e tempra. g J/%\ _}7\"4 (]
Durezza: 60 + 62 HRC. 1 = A7 '
Esecuzione: rettifica. -
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16 1 24 14 50 M6x1 ma .
20 14 31 16 64 | M8x1.25 M6 .
25 18 31 18 64 | M8x1.25 M6 .
32 | 24 | 39 | 23 80 | M10x1.5 m8 .
40 | 30 | 49 | 33 | 100 | M10x1.5 m8 .
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FISSAGGIO ANTERIORE PER STAMPI oA \ 1 o I
Materiale: acciaio UNI 16CrNi4. 2 =s| &
Trattamento termico: cementazione e tempra. o L/‘{ 1 , ()
Durezza: 60 + 62 HRC. Q = T Q
Esecuzione: rettifica. | \{/ il D !
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0 | L | u | 2| 18| m | sedepervite | |
16 24 7 13 50 Mé6x1 M4 .
20 31 9 20 64 | M8x1.25 M6 .
25 31 12 20 64 | M8x1.25 M6 .
32 39 15 24 80 | M10x1.5 M8 .
40 49 20 24 100 | M10x1.5 m8 .
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