Cod. 59APF

PRISMA DI CENTRATURA CON FISSAGGIO
ANTERIORE FEMMINA PER STAMPI

Materiale: acciaio per utensili n. 1.2510.
Trattamento termico: tempra.

Durezza: 54 + 56 HRC.

Esecuzione: rettifica e rivestimento al titanio.

Esempio di ordinazione: L 8:3.05

L | [H | R} | L2 | S | sede per vite | |

32 16 1 22 16 M4 .

38 225 | 125 | 255 22 M4 .

50 29 19 35 25 M5 .

75 38 28.5 56 28.5 M6 .
Cod. 59APM
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PRISMA DI CENTRATURA CON FISSAGGIO B A
sede per vite +0.01 sede per vite
ANTERIORE MASCHIO PER STAMPI " O i
Materiale: acciaio per utensili n. 1.2510. 93 I ——_[;
Trattamento termico: tempra. ﬁm' = (Y
Durezza: 60 + 62 HRC. oo | /
Esecuzione: rettifica e rivestimento di ossido di alluminio. <r [ ]
Esempio di ordinazione: L 0
+0.005 -0.05
N L n )

L | A | B | 1| 12| s |sedepervite| |
32 | 95 | 13 | 11 | 22 | 16 M4 .
38 | 128 | 19 | 125 | 255 | 22 M4 .
50 | 16 | 19 | 19 | 35 | 25 M5 .
75 | 20 | 20 | 285 | 56 | 285 M6 .
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