Cod. 59LPF
PRISMA DI CENTRATURA CON FISSAGGIO B )
LATERALE FEMMINA PER STAMPI sede per vite ing.oos sede per vie o
Materiale: acciaio n. 1.2379. e e | ; ="
Trattamento termico: tempra. Y - S
Durezza: 58 + 62 HRC. 4 1O © | 9
. e N . ! 7
Esecuzione: rettifica. | +0 c i
Esempio di ordinazione: L - i _st
L | A | (H | H | L1 | L2 | S | S1 | sede per vite | |
38 7 5 22 22 12 13 8 M6 .
50 11 5 215 | 34 17 16 8 M6 .
75 18 8 36 50 25 19 12 M10 .
100 | 22 10 45 70 35 19 12 M10 .
125 | 22 10 45 84 45 25 12 M10 .
Cod. 59LPM
PRISMA DI CENTRATURA CON FISSAGGIO sede per vite _ Li _ sede per vite S
LATERALE MASCHIO PER STAMPI
Materiale: acciaio n. 1.3514. i
Trattamento termico: tempra. T
Durezza: 56 + 60 HRC.
Esecuzione: rettifica. !
Esempio di ordinazione: L
- - _ Si

L | a ] B | c| | ]| s | s1|sedepervie | |
38 | 7 | 22 | 5 | 30 | 22 | 12 | 13 | 8 M6 .
50 | 11 |215| 5 | 30 | 34 | 17 | 16 | 8 Me .
75 | 18 | 36 | 8 | 50 | 50 | 25 | 19 | 12 M10 .
100 | 22 | 45 | 10 | 65 | 70 | 35 | 19 | 12 M10 .
125 | 22 | 45 | 10 | 65 | 84 | 45 | 25 | 12 M10 .
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