Cod. 66

BUSSOLE DI INIEZIONE DA TEMPRARE
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Materiale: acciaio UNI 18NCD4. = gl ’ 3
Conicita interna: 5%. s 1 %
Esecuzione: esterno rettificato foro lucidato. E; 7 ZZ I i
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Cod. 67
BUSSOLE DI INIEZIONE TEMPRATE PER STAMPI .20 _ "
Materiale: acciaio UNI 18NCDA4. i 0.8 a .
Durezza: 44 + 46 HRC. - ’ J 8 03
Conicita interna: 5%. A 1 0.2
Esecuzione: esterno rettificato foro lucidato. S 7 T A ——T
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Cod. 67SM ©
BUSSOLE STRAPPA MATEROZZA PER STAMPI = ~
Materiale: acciaio temprato. Q - o,
Durezza: 56 + 58 HRC. R T 1 8 [}
Esecuzione: rettifica a 8 © | S
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4 I
L2
- =K s L.i i
+0.3
- L B
L 20 26 36 46 56 76
D |D1 | D2 (D3| K | L |L2
4 |12 |16 (45| 6 | 12 | 4 . . . . . .
6 |14 | 18 (65| 6 | 18 | 6 . . . . o

118




